BA-TIG 410

Massivstab zum Wolfram-Inertgasschweif3en

Normbezeichnung:

ISO 14343 - A - W13 zum Verbessern der Korrosionsbesténdigkeit, Erosion und
SFA 5.9 - ER410 VerschleiBfestigkeit. Betriebstemperaturen bis 450 °C.
Eigenschaften: Vorwérm- und Zwischenlagentemperatur sollte > 200°C
Massivstab zum Wolfram-InertgasschweiBen (TIG), sein. Hauptséchlich eingesetzt zum AuftragschweiBen
geeignet zum Schweifen von 13% Chrom Stahlen und von Walzen im Stahlwerk, Ofen und Brennerteile sowie

AuftragschweiBungen auf un- und niedriglegierten Stahlen Turbinenteile.

Richtanalyse und chemische Zusammensetzung nach EN ISO 14343-A und AWS A5.9:

Richtanalyse 3,0 0,015 0,015 0,2
BA-TIG 410

W 13 nach 0,15 1,0 1,0 0,3 0,3 12,0- 0,03 0,02 0,3
ISO 14343-A 15,0

ER410 0,12 0,5 0,6 0,75 0,6 11,5- 0,03 0,03 0,75
nach AWS A5.9 13,5

Mechanische Giitewerte des reinen SchweiBgutes / Hinweise zum SchweiBen:

Wéarmebehandlung Wérmenachbehandlung: 750°C x 1h
Streckgrenze R , [MPa] (ksi) > 350 (51)

Zugfestigkeit Rm [MPa] (ksi) > 450 (65)

Dehnung A5 [%] >17

Kerbschlagarbeit ISO-V [J] (ftlbs) +20°C: >47 (34)

Stromart/Polaritat DC -

Schutzgas ISO 14175: I

Werkstoffe:

e 1.4000 (X6Cr13)
e 1.4006 (X12Cr13)
e AISI410

Durchmesser:
1,6 bis 2,4 mm; MaBe und GrenzmaBe nach ISO 544 und AWS A5.9.

Staboberflache:
Glatt und frei von Oberflachenfehlern und Verunreinigungen.

Lieferformen:
5 kg Kartonschachteln geméaB Verpackungsarten fiir Massivstabe zum Wolfram-Inertgasschweien.
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